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BEerieht

dber die Priifung won Mitteln zur Imprignierung gasberiihrter,
metallener Gehdusekeils

Typhezeichnung: IM 3000

Hergteller: Internaticnale Metall Imprignier GmbH,
D=4019 Monheim 1
Vertrieb: Ing. Hubert Maldaner GmbH, D-4018 LangenFeld

Die o.a,., Firma beauftragte in einem Schreiben vom 5. Mai
1988 das Gaswiarme-Institut E.V, D-4300 Essen 11, das Imprig-
niermlittel, Typheieichnung Is 3000, einer Prifung gemdd
nachfolgendem Prifprogramm zu unterziehen.

Die Prifung dient dem Nachweis der Elgnung des abigen Im-=
pragniecrmittels fir metallene Gehduseteile, die mit Gasen
nach dem DVGW-Arbeitsblatt G 26041 in Barihrung kommen.

Zuldssiger Betriebstemperaturbereich nach Angabe des Her-

stellers won - 15 °C bis 150 °C bei maximal zweimaliger Im-

pragniecunyg.
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Priifergebnis

Die Priifung des wvorgenannten Impragniermittels in Yerbindung
mit den PriifkSrpern hat ergeben, dad die &nforderungen im

Sinne dieses Prifprogramms erfillt wurden.
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Bearbeiter: Dr.=-Ing. Skunca

Ing. AECp

Abweichend won unseren Geschiftrshedingqunosn darf dieser Bericht zweohks
Eignungsnachwels im Sinne dieser Priifung nar wollstdndig weitergegeben
werden. Eine dartbarhinausgehende Verwendung bedarf umserer schrift-
Lichen Justimming.
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1. Priifunterlagen

bDer Auftraggeber stellte folgende Prilfunterlagen, die diesem
Bericht als Amlagen beigefiigt sind, zur Verfiligung:

Anlage
— Beschreibung des Imprdgniermittels 1
= Angaben liber die Zusammensetzung Fi
- fAnwendungsspezifische Angaben 3
- Hinwelse zur Verarbeitung 4
= Angakben zur Lagerfdhigkeit und Lagerungsbedingungen 3
= Bicherheitsdatenblatt nach DIM 52 500 5

- BEennzeichnung der Gebinde mit Hinweisen auf

Mafnahmen zur Unfallverhiitung &
= Vorrichtung fiir die Dichtheitspriifung der
Prifkbérper T

2. Priifgegenstinde

Der Hersteller stellte der Priifstelle gebrauchafertiges Im-

pragniermitcel zur Verfiigung.

3. Priifkéirper und Priifvorrichtungen

Der Hersteller stellte fiir die Prifung folgende Probekiirper

in Form wvon Buchsen ca. 14 x 3 mm, 30 mm lang zur Verfiigung:

Werkstoff mit/ochrne Impragnierung Probekirer Nr.
Alu-Sinter-

metall ahne 1 Big 3
Alu=-Sinter=-

metall mit 4 kis B
Setahl=Sinter=

matall mit T bis %
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fur Uberpriifung der Dichtheit der ProbekBrper wurde eine

Vorrichtung gemdsd Amlage 7 zur Verflgung gestellt.

4. Priifung des Impriigniermittels

Allgemeines

fussagen iiber die Haltbarkeit wvon Imprédgnierungen metallepner
Gehiuseteile gelten nur fir bestimmte Porengréien und
=konfigurationen. Sie wurden bei dieser Priifung durch die
Beschaffenheit der Prifkdrper dargestellt. Indirekt wird die
Porenbeschaffenheit auch durch die Anzahl der zulfssigen
Imprignierungen eingegrenzt. S5ie wird vom Hersteller mit
maximal zwel angegeben.

4.1 Vertraglichkeit mit Matallen

Die Korrosionswirkung des Impragniermictels auf Metalle
wurde in Anlebnung an DIM 51 11 an Streifen aus

100 mm 2 20 mm ¥ 1 mm aus E=Cu 57 nach DIM 1708, Stahl

Ck 45 pach DIW 17 200 und Feinzink Zn 93,99 nach DIWN 1706
untarsucht. Es warden jewsils zwel glelchartige Metall-
strelifen auf ewiner L&nge vonm ca. 30 mm einseitig mit dem Im=-
priagniermittel benetzt. Die jeweils benetzten Stellen wurden
mit einer Uberlappung von 30 mm aufeinander gelegt und mit
einem Gewicht von 200 g beschwert. In diesem Zustand wurden
Proben 43 Stunden bei (23 + ®*C) gelagert. Danach wurden die
Blechstreifen wvoneinander gelist. Der Korrosicnsgrad wurde
bei den Kupferstreifenm nach DIN 51 Bll umd bei den dbrigen
Werkstoffen nach DIWN 31 355 beurteile. Er lag bei dem

Bupferstreifen unter 2 und den dbrigen Werkstoffen unter 1.
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4.2 Porositit der Priifk¥rper im Anlieforungszustand

Iwecks Beurteilung der Wirksamkeit der Imprignierung wurden
die PrifkSrper Nr. 1 bis 3 unimprdgniert auf Leckage beur-
teilt.

Die PriifkGrper wurden mit Luft und einem Priifdruck wvon & bar
beaufschlagt. Die Leckage wurde qualitativ unter Wasser he-
urteilt. Die Luftblasen traten gleichmddig an der gesamten

freien Oberfliiche der Priifkécper deutlich sichtbar aus.
4.1 ImprEgnierung der Priifkérper

Die Priifkérper Nr. 4 bis 9 wurden vom Hersteller nach soinen
Angaben mit dem zu dberpriifenden Imprigniermittel behandelt.
Ihre Dichtheit wurde im Anlieferungszustand wihresd 10

Minuten unter Wasser beurteilt. An der freien Oberfllche des

Prifkérpers waren Blasen nicht sichtbar,
4.4 Bestindigkeit gegen Gaskondensate

Die Probekdrper Nr. 4 bis & wurden in einer Prifflilssigkeit,
bestehend aus 70 Teilen Isooctan, 30 Teilen Tuolol und die
Frobekirper Wr. 6 bis 2 wurden in einer Priiffliissigkeit,
bestehend aus 50 Teilen Iscoctan, 30 Teilen Tuslal und 20
Teilen Methanol 7 4 bei einer Temperatur von (23 * 2] °C
gelagert. Die Prilfkirper warem vollstdndigq von der Priif-
flissigkeit umgeben. Nach dem Merausnehmen aus der Brilf-
fliussigkeit wurden die Kdrper ca. 1 Stunde bei der Priiftem-
peratur von 175" getrocknet. AnschlieBend wurden die Prif-
korper auf Dichtkeit unter Wasser wihrend 10 Minuten iiber-
pruft. Dabei waren Blasen nicht sichtbar.
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4.5 Alterungsbestindigkeit

Entaprechend der vom Hersteller angegebenen hidchsten zu-
ldssigen Betriebstemperatur von 150 °C wurden die PriifkSrper
Hr. 4 bis 9 wdhrend 7 d bel der Priftemperatur wvon (175 + 2}
"C gelagert. Danach wurde eine Dichtheitspriifung untcer
Wasser widhrend 10 Minuten durchgeflihrt. Dabei waren Blasen

micht sichtbar.
4.6 Bestindigkeit gegen Temperaturwechsel

Die Priifkbrper Nr. 4 bis 9 wurden anschliefend bei einer
Priiftemperatur ven {175 4+ 2) °C pnach Bintreten des Behar-
rungszustandes 16 h gelagert. Sle wurden danach bei der
tiefsten wvom Hersteller angegebenen Temperatur zuziglich 5 K
= = 20 *C (Toleranz + 2 K) nach Eintreten des Beharrungs-—
zustandes 8 h gelagert. Unter diesen Bedimgungen wurden 5
Temperaturwechsal durchgefidhrt. Wach der letzten Kiltelage-
rung wirden die Priufkoérper unmittelbar nach dem Heraiusnehmen
aus der Kilhlung in einem mit Frostschutzmittel wersetzten
Frifbad wihrend 10 Minuten auf Dichtheit geprilft. Dabei

traten keine Blasen aus.
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Bascheinigung

Auvuftraggeber: Ing. Hubert Maldaner GmbH,
D=4018 Langenfeld/Rhld.

Herateller: Internatlionale Metall Imprdgnier GmbH,
D=40Ll% Monmhelm 1

Datum des Auferags: 12, Marz 1992

Priifgegenstand

Impriagniermittel fir gasberihrte metallene Gehiduseteils
(Gage nach DWGW-Arbeitshlatt G 260/1)

Typbezeichnung Batriebstemperaturbereich
IM 3000 = 25 *C bis + 130 °C

beli max. zweimaliger

Impragnierung

Zweck der Priifung

Erweiterung des Betriebstemperaturbereiches

van = 1% °C big « 180 =°C
auf - 353 °C bis + 150 °C
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Priifgrundlage

Prifprogramm gemald GWI-Bericht MNr. 7756, Az. %0379 vom
15. September 1%88, Abschnitet 4.6 "Bestindigkeit gegen Tempera-
turwechsel" .

Priifunterlagen

Labarbaricht vom 26. Februar 1992,

Priifergebnis

Der Pirma Ing. Hubert Maldaner GmbH, D-4018 Langenfeld, wird be-
scheinigt, daf dis Anfarderungen gemi3f Priifgrundlage erfiillt

wurden.

meéi-.IHSTIm E.V. ESSEN

Pr%fhtéllenlqiter:

Eggen, den 30. MArz 1992
Ho/ /Wi
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Dr.=Ing. SKunca




